Automaticky olepovaci stroj

ABG MAX350M

Olepovaci stroj MAX 350 M s nadobkou na lepidlo mlze nalepovat hrany na rovné dilce s automatickym
podavacem. Velkou prednosti je predfrézovaci jednotka s diamantovymi frézami o vySce az 48 mm s moznosti
zabéru az 45 mm. Nespornou vyhodou je spodni posun olepovaného dilce. Nanasi lepidlo pfimo na dilce jak
s plastovou tak i dfevénou hranou v rolich do Sife 3 mm a v pruzich do Sitky 4 mm. Je vybaven automatickym
¢elnim a zadnim automatickym zakracovanim, tvarovymi cidlinami a leStici jednotkou, kterd Cisti dilce po obou
stranach.

¢ Unikatni vedeni, které neni tfeba nastavovat i kdyzZ se pracuje s rizné Sirokymi hranami
e Pevny kopirovaci kotouc

e Saci prachovy otvor ve stolu umoziuje snadno a rychle udrZovat pracovni prostredi

¢ Elektronicka regulace teploty

¢ Pilky snadno ufiznou hrany v sile do 3 mm v rolich

e Synteticka voditka stolu a robustni vale¢ky umoznujici objemnou a narocnou praci

e Rozsiteni stolu s nastavitelnymi opérkami pro olepovani rozmérnych formatd

e Podavaci zafizeni se systémem spodniho posuvného pasu

e Tvarova cidliny s kopirovanim



e Pfesné nastaveni a odecitani nastavenych hodnot jak pro zkracovani, tak pro frézovani

Cislicové fizeny systém se separatnim
ovldaddnim kaidé jednotky. Ram je
konstruovan z masivni oceli zarucuje
pevnost a stabilitu

MAX 350 M miuZe nalepovat na dilce rovné hrany s automatickym
podavanim a nastfikovat lepidlo pfimo na dfevéné nebo plastové
hrany v rolich do tloustky 3 mm a hrany v pruzich o sile do 4 mm.

Ndadoba na lepidlo.

Nadobka na lepidlo potazend teflonem ma kapacitu 1,1 kg a ma 5
ohfevnych prvkd a reguladtor teploty s automatickym pohotovostnim
rezimem.

Rychlé zakracovani predni a zadni | Pracovni cyklus je ovladan elektronicky Fidicim systémem s oddélenou
hrany. kontrolou kazdé jednotky.
Odsavani. Vysoce ucinny odsavaci otvor umoZiuje, aby se odpad mohl ukladat

pfimo pod stlll a aby pracovni prostor zUstaval Cisty.

Vyrovnavani pomoci fréz s kopirovacimi
podlozkami.

Kopirovaci kotoug, Ciselny ukazatel pro nastaveni, kombinované frézy
z tvrdokovu s radiusem.

Horni ochranny kryt.

Kryt lze zvednout, aby byla moZnad kontrola nastaveni pro mensi
olepovaci préce.

Tloustka dilce.

12 — 45 mm (podle ¢iselného ukazatele tloustky dilce).

Sitka dilce

Minimalné 90 mm

Tvarové cidliny

Radius 2 mm s kopirovacim systémem a pfesnym nastavenim

Sila hrany.

Min./max. 0,43 do 3,0 mm ( do 4,0 mm pro hrany v pruzich ).

Motor posuvu dilct.

0,37kW (automaticky pasovy podava¢ dilct). Siroky pracovni stdl s 11
nastavitelnymi valecky je schopen posunovat velké dilce. Vcetné
rozsirujici opérky pro siroké dilce.

Automaticka rychlost pasového | 5 m / min.
podavace.

Lepidlo a hrany. 0,18 kW
Ohfivaci prvky. 5ks 1,2 kW

Predehfivana podavaci lista

0,32kW (v pripadé Ze je dilec pfilis vihky diky Spatnym povétrnostnim
podminkam, toto zafizeni ho pomaha vysusit, aby mohlo byt dosazeno
kvalitniho pfilepeni hrany).

Motor pro zakracovani.

0,18 kW 80 mm (automatické predni a zadni zakracovani, frézovani a
lesténi po obou stranach opracovavaného dilce.




Motor pro frézovani.

0,56kW.

Lestici jednotka.

0,12kW x 2 — 120 mm — 3000 ot. /min. (Cisti a lesti hrany).

Hmotnost ntto / btto.

500/ 632 kg

Rozméry obalu.

2.820x720x 1320 mm

Fréza

Frézovaci nastroj s vymeénitelnymi nozi z tvrdokovu 75 mm, radius
2 mm, 10.000 ot. /min.

Predfrézovaci jednotka

Stroj je vybaven predfrézovacimi ndstroji s moznosti frézovani az 45
mm

Celkovy instalovany pftikon.

6 kW

Doporucena cena

Akcni cena

Doplnujici informace najdete na:

,- K¢ bez DPH
,- K¢ bez DPH

www.bgtechnik.eu




