Automaticky olepovaci stroj

ABG MAX 370 A

Olepovaci stroj MAX 370 A je vybaven rozkovacim adaptérem a predfrézovaci jednotkou, kterd umozni olepit dilec
i kdyZ je formatovan s mensi pfesnosti, mliZe nalepovat hrany na rovné dilce s automatickym podavacem. Nanasi
lepidlo pfimo na dilce jak s plastovou tak i dfevénou hranou v rolich do Sife 3 mm a v pruzich do Sitky 4 mm. Je
vybaven automatickym celnim a zadnim automatickym zakracovanim, predehfivaci liStou, tvarovou cidlinou a

lestici jednotkou, ktera Cisti dilce po obou stranach.

¢ Olepovacka je fizené elektronicky pomoci dotykového displeje

e Predfrézovaci jednotka je umisténa na zacatku olepovaciho cyklu

e Rozkovaci adaptér dokonci kompletné a kvalitné dilec

e Separator tfisek se soucasti predfrézovaci jednotky

¢ Unikatni davkovaci zafizeni nepusti dalsi dilec dfive neZ je mozné

¢ Nastavitelny pfitlacny valec

e QOdsavaci rozvody jsou dimenzovany maximalné efektivné a proto je mozné udrzovat stroj v maximalni
Cistoté

e Elektronicka regulace teploty nahfivani lepidla

e Kapovaci pilové kotouce snadno ufiznou hrany v sile do 3 mm v rolich

¢ Voditka stolu a robustni valecky umoZnujici objemnou a narocnou praci

¢ Rozsiteni stolu s nastavitelnymi opérkami pro olepovéani rozmérnych formatu

e Podavaci zafizeni se systémem spodniho sekéniho posuvného péasu

e Presné nastaveni a odecitani nastavenych hodnot jak pro zkracovani, tak pro frézovani



Jednotlivé adaptéry:

Dotykovy displej Predfrézovaci jednotka Nadoba na lepidlo

Rozkovaci adaptér Spodni vedeni pasu

Jednotka tvarové cidliny Zastrihovaci ntzky Kapovani pilovymi kotouci

Technické parametry



Cislicové fizeny systém se separatnim
ovlddanim kazdé jednotky. Ram je
konstruovan z masivni oceli zarucuje
pevnost a stabilitu

MAX 370 A muZe nalepovat na dilce rovné hrany s automatickym
podavanim a nastfikovat lepidlo pfimo na drevéné nebo plastové
hrany v rolich do tloustky 3 mm a hrany v pruzich o sile do 4 mm.

Ndadoba na lepidlo.

Nadobka na lepidlo potazend teflonem ma kapacitu 1,1 kg a ma 5
ohfevnych prvkd a regulator teploty s automatickym pohotovostnim
rezimem.

Pracovni cyklus je ovladan elektronicky fidicim systémem s oddélenou

Rychlé zakracovani predni a zadni | kontrolou kazdé jednotky.
hrany.

Vysoce ucinny odsavaci otvor umozZnuje efektivni odsati do
Odsavani. adekvatniho odsdvaciho zafizeni. Po odsati z(istava pracovni prostor

Cisty. U predfrézovaci jednotky je separator trisek.

Vyrovnavani pomoci fréz s kopirovacimi
podlozkami.

Kopirovaci kotou¢, Ciselny ukazatel pro nastaveni, kombinované frézy
z tvrdokovu s radiusem.

Tloustka dilce.

8 - 45 mm (podle ¢iselného ukazatele tloustky dilce).

Sila hrany.

Min./max. 0,43 do 3,0 mm (do 4,0 mm pro hrany v pruzich).

Motor posuvu dilct.

0,37kW (automaticky pasovy podavaé¢ dilct). Siroky pracovni stél s 11
nastavitelnymi valecky je schopen posunovat velké dilce. Vcetné
rozSitujici opérky pro Siroké dilce.

Automaticka rychlost pasového | 11 m / min.
podavace.

Lepidlo a hrany. 0,18 kW
Ohf¥ivani lepidla. 5 ks 1,35 kW

Predehfivana podavaci lista.

0,4kW (v pripadé Ze je dilec pfilis vihky diky Spatnym povétrnostnim
podminkdam, toto zafizeni ho pomaha vysusit, aby mohlo byt dosazeno
kvalitniho pfilepeni hrany).

Motor pro zakracovani.

0,18 kW 80 mm (automatické predni a zadni zakracovani, frézovani a
lesténi po obou stranach opracovdvaného dilce.

Motor posuvu.

0,75 kw

Motor pro frézovani.

2x0,37kw.

Lestici jednotka.

0,12kW x 2 — 120 mm — 3000 ot. /min. (Cisti a lesti hrany).

Hmotnost netto / brutto.

805 /905 kg

Rozméry obalu / rozmér stroje

3860 x 720 x 1700 mm / 4088 x 1003 x 1970 mm

Frézy.

Frézovaci nastroje s vyménitelnymi noZi z tvrdokovu 75 mm, radius
2 mm, 12.000 ot. /min.

Predfréz

MozZno ofrézovat do vysky 45 mm ( za priplatek )

Rozkovaci adaptér

Zaobluje rohy olepené desky ve vsech potiebnych osach

Celkovy instalovany ptikon.

8,1 kW




